Almacenes automaticos para paletas
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- ALMACENES AUTOMATICOS

Estanterias para transelevadores

La necesidad de aprovechamiento maximo de la
superficie disponible en los almacenes ha dado lu-
gar al desarrollo de transelevadores, maquinas di-
sefiadas para trabajar en pasillos mas estrechos y
enalturas que pueden superar los 30 metros.

Lavelocidad de desplazamiento, tanto en horizon-
tal como en vertical, y su funcionamiento automa-
tico permiten triplicar la capacidad de manipula-
ciény extraccion de paletas.

Los transelevadores van guiados en su parte supe-
rior por un perfil colocado sobre las estanterias y
enlainferior porun carrilanclado al suelo.
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Las estanterias han de soportar, ademas del peso
almacenado, los esfuerzos longitudinales y trans-
versales que le transmiten los transelevadores.

El montaje de las estanterias se debe realizar de
forma muy precisa ya que es un requisito impres-
cindible para el buen funcionamiento de los tran-
selevadores.
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- ALMACENES AUTOMATICOS

La extraccién de las paletas se realiza con horqui-
llas telescopicas que se desplazan a ambos lados
de unmismo pasillo.

Las estanterias utilizadas para transelevadores son
las mismas que se instalan para otros tipo de mé-
quinas. Van unidas por su parte superior donde se
colocauno de los perfiles de guiado.

En uno de los extremos se colocan los transporta-
dores de entrada y salida, que incorporan el galibo
detolerancias.

AUTOMATICOS
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En las estanterias pueden almacenarse paletas,
contenedores, paquetes de grandes dimensiones
y cargas muy pesadas.

La distribuciéon mas habitual, aligual que en las es-

tanterias convencionales, es la formada por estan-
terfassimples (las laterales) y dobles (las centrales).
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- ALMACENES AUTOMATICOS

Los transelevadores pueden almacenar
dos paletas en fondo por cada lado de
pasillo, es decir, una misma ubicacion
tiene 4 paletas, con lo que aumenta
aun mas la capacidad de almacenaje al
reducir alamitad el nimero de pasillos.
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Almacenes integrales

Con los diferentes perfiles desarrollados por Mecalux se
construyen almacenes autoportantes, cuya principal carac-
teristica es que no precisan de la construccion de un edificio
previo, con lareduccion de costes que elloimplica.

En estas instalaciones, las estanterias soportan su propio pe-
s0, la carga del producto y el empuje de los medios de eleva-
cién, como en un almacén clasico. Asimismo resisten el peso
de la estructura del cerramiento y las fuerzas externas (vien-
to, nieve, etc.).

Estos almacenes estan disefiados para trabajar tanto a tem-
peraturaambiente como en frio (cAmaras de congelacion).
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PALETIZACION A GRAN ALTURA - ALMACENES AUTOMATICOS vu

La altura de los almacenes
autoportantes esta limitada
por la altura méxima per-
mitida en las normativas
locales o por la altura de ele-
vacion de las carretillas o
transelevadores, pudiéndo-
se construir almacenes de
masde 30 m dealtura.

Estos almacenes se instalan
para trabajar con procedi-
mientos convencionales o
robotizados.

Un estudio previo de necesi-
dades definira las caracteris-
ticas del mismo y su cone-
xién con los demas sectores
de produccioén.

Componentes
basicos
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1) Bastidores

2) Largueros

3) Piesy anclajes

4) Cerchas

5) Guias para maquinas
6) Correas cubierta

7) Correas fachada

8) Cubierta

9) Fachada
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